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管外表面涂漆道数OUTDIDE

SURFACE COATING NO.OF EACH

每道涂层最小干膜厚度（µm/

层）  MIN.PAI.THK.OF EACH
底漆种类PRI.TYPE. 中间漆种类INT.TYPE.序号

SER.
NO.

管径PIPE
OD

管长PIPE
LENGTH

管外表面积

OUTDIDE

SURFACE

是否  绝
热

INSULATI
ON OR
NOT

涂漆
等级

Paintin
g

Lv.

氯化橡胶面漆 70104.83

70环氧云铁中间漆104.83

环氧富锌底漆 25104.83

无机富锌车间底漆 40539.71

50环氧富锌底漆总计 34.8

70 氯化橡胶面漆 70 165环氧富锌底漆 25 环氧云铁中间漆不保温合计 104.83 P-1

25 环氧云铁中间漆 70 氯化橡胶面漆 70 1651 2 25 70 35 环氧富锌底漆

70 165

4 80 221.1 61.72 否 P-1 1

35 环氧富锌底漆 25 环氧云铁中间漆 70 氯化橡胶面漆P-1 1 1 2 25 70

70 氯化橡胶面漆 70 165

3 50 39 7.38 否

25 70 35 环氧富锌底漆 25 环氧云铁中间漆2 40 224.2 34.00 否 P-1 1 1 2

25 环氧云铁中间漆 70 氯化橡胶面漆 70 1651 2 25 70 35 环氧富锌底漆1 25 16.4 1.72 否 P-1 1

不保温

40 不需要涂漆 0 不需要涂漆 0 40无机富锌车间底漆

0 50

539.71 P-7

环氧富锌底漆 50 不需要涂漆 0 不需要涂漆P-7

0 不需要涂漆 0 40

保温合计 34.80

20 0 0 无机富锌车间底漆 40 不需要涂漆8 200 47.8 32.89 是 P-7 2 0 0

40 不需要涂漆 0 不需要涂漆 0 400 0 20 0 0 无机富锌车间底漆

0 40

7 150 513.5 271.37 是 P-7 2

0 无机富锌车间底漆 40 不需要涂漆 0 不需要涂漆P-7 2 0 0 20 0

0 不需要涂漆 0 40

6 100 181.3 65.07 是

20 0 0 无机富锌车间底漆 40 不需要涂漆5 80 288.5 80.53 是 P-7 2 0 0

40 不需要涂漆 0 不需要涂漆 0 400 0 20 0 0 无机富锌车间底漆

0 40

4 50 247 46.77 是 P-7 2

0 无机富锌车间底漆 40 不需要涂漆 0 不需要涂漆P-7 2 0 0 20 0

0 不需要涂漆 0 50

3 25 79 8.29 是

25 0 0 环氧富锌底漆 50 不需要涂漆2 40 225.1 34.14 是 P-6 2 0 0

50 不需要涂漆 0 不需要涂漆 0 500 0 25 0 0 环氧富锌底漆1 25 6.3 0.66 是 P-6 2

漆名NAME
最小干膜总厚度（µm）

MIN.PAI.THK.
漆名NAME

最小干膜总厚度（µm）

MIN.PAI.THK.
µm

保温

面漆
COA.

底漆
PRI.

中间漆
INT.

面漆
COA.

漆名NAME
最小干膜总厚度（µm）

MIN.PAI.THK.
mm m m²

底漆
PRI.

中间漆
INT.


	F801.178.E32.00-17 管道涂漆一览表
	F801.178.E32.00-17 管道涂漆一览表

